轧机工作机座技术要求

1.供货范围

Ф550、Ф450、Ф350轧机工作机座包含轧机辊缝调整装置，轧机辊系装配，轧机底座及机座配管四部分，其中不包含轧辊、轧辊轴承和轧机架梁，轧机机座配管包括干油润滑配管及液压马达配管。

注：乙方所供备件中液压马达使用期限应不少于1年，且使用状况须良好。

2.主要技术参数

1）Ф550轧机工作机座

	项目
	技术参数
	项目
	技术参数

	轧机型式
	二辊高刚度短应力线轧机
	轧机

横移量          
	±200mm

	最大轧制力
	3200kN
	轧辊平衡方式
	弹性阻尼体

	最大轧制力矩
	 300kN.m
	轧辊平衡

方式            
	上下辊弹性阻尼器平衡

	轧辊轴向调整量      
	±4mm
	轧辊径向调整方式        
	液压马达自动和手动对称调节辊缝


2）Ф450轧机工作机座

	项目
	技术参数
	项目
	技术参数

	轧机型式
	二辊高刚度短应力线轧机
	轧机

横移量          
	±285mm

	最大轧制力
	2000kN
	轧辊平衡方式
	弹性阻尼体

	最大轧制力矩
	 56kN.m
	轧辊平衡

方式            
	上下辊弹性阻尼器平衡

	轧辊轴向调整量      
	±4mm
	轧辊径向调整方式        
	液压马达自动和手动对称调节辊缝


3）Ф350轧机工作机座

	项目
	技术参数
	项目
	技术参数

	轧机型式
	二辊高刚度短应力线轧机
	轧机

横移量          
	±300mm

	最大轧制力
	800kN
	轧辊平衡方式
	弹性阻尼体

	最大轧制力矩
	23kN.m
	轧辊平衡

方式            
	上下辊弹性阻尼器平衡

	轧辊轴向调整量      
	±3mm
	轧辊径向调整方式        
	液压马达自动和手动对称调节辊缝


3.技术要求

1）轧机机座须保证产品质量，如出现尺寸偏差或质量未达到技术要求的，供货方须无条件退货并更换。

3）轧机工作机座，其在线使用寿命自上线正常使用之日起计算，正常使用寿命不低于36个月。
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