首钢长治钢铁有限公司采购中心“各单位皮带机备件零库存采购项目”采购招标文件


附件2:

授 权 委 托 书

首钢长治钢铁有限公司：                                                                                                            

（单位名称）     是在中华人民共和国境内合法注册的企业，法定地址（营业执照上注明的地址），企业法人代码（法人代码），主要生产地点设在（生产厂地址）。

兹委托我单位下列代理人代表我方在贵公司全权办理  采购项目名称、采购编号的投标及合同签订事宜。具体为：1、负责签署本次投标文件、提交标书；对开标内容签字确认；接受询标并对标书中有错误或有歧义或根据招标人要求需对标书进一步说明澄清的内容，有权承认、放弃、变更，并签署有关文件。2、签订合同、办理结算、代为收款、处理有关合同履行过程中的一切事宜，并签署相关文件。                                                                           

    该代理人在授权范围内依法所签的书面文件和从事的代理行为，我方均予以认可并自愿承担一切法律责任。

授权期限：     年   月   日至 2023年7月5日.代理人签署的所有文件（在本授权书有效期内签署的）不因授权的撤消而失效，特此声明。

代理人姓名：         职务：           联系方式：

代理人身份证复印件（粘贴处）：

代理人签字：                                                                                                                                                                                       

     授权人盖章（行政公章）：

                                法定代表人盖章并签字:

                                             年      月     日

附件4

诚信投标承诺书

首钢长治钢铁有限公司：

非常高兴参加贵公司组织的质量监督站双面铣床及焦炭反应性及反应后强度制样设备采购项目（招标编号：2023-067 ）招投标项目。

我公司以下列第   种方式向贵公司交纳投标保证金        元。  

叁万元（¥30000）  
1、投标现场交纳。

2、向贵公司账户汇款。

3、贵公司欠我公司等额应付款项冲抵。

我公司遵循诚实信用原则，特此保证本次投标文件中的资质证照、印鉴印模、印鉴加盖、人员签字、业绩资料等所有投标资料均真实、合法、客观、有效，不存在任何伪造或不实之情形。同时保证参加本次投标的委托代理人确系我公司员工。

同时我们承诺，我公司投标资料如有造假或我公司陈述如有不实，我公司自愿将已交纳的投标保证金由贵公司全额予以没收，我公司放弃就此提出任何权利主张。

投标人：                

法定代表人签字并盖章：

年    月    日

附件6

首钢长治钢铁有限公司

2023年各生产单位皮带机备件零库存

实施方案
编制单位：首钢长治钢铁有限公司
2023年3月1日
各生产单位皮带机备件零库存实施方案

为降低公司备件库存及资金占用，简化采购流程，缩短采购周期，保证设备安全经济高效运行，经各生产单位统计、分析皮带机备件的基础数据，按照公司《备件（材料）零库存管理办法》规定，拟对皮带机备件实施零库存管理，特制定本方案。详细方案如下：

零库存项目名称：皮带机备件零库存项目

零库存备件名称及相关基础数据 

详细规格、型号、在用量、年消耗量、应储量等基础数据见《皮带机备件零库存项目基础数据统计表》

备件零库存履行期限、地点和方式

1．履行期限：履行期一年，履行期届满前三个月，确定下一期零库存供应商。

2．履行地点：零库存仓储地点设在首钢长治钢铁有限公司所在地

3、履行方式：确定零库存供应商后，采购中心代表公司与供应商签订《各生产单位皮带机备件零库存框架协议》（以下简称：协议）。供应商按协议约定的技术要求、制作说明、储备量在30个工作日内制作完成，并长期储备。协议签订后各生产单位申报皮带机备件零库存请购单，采购中心按照皮带机备件零库存最低储备数量通知供应商送货。供应商负责将皮带机备件按质、按量，在10天内送货到首钢长钢公司指定地点验收。验收合格后，由各生产单位卸货。待使用后，采购中心依据《各生产单位皮带机备件零库存框架协议》中确定的价格、付款方式等条款与供应商另行签订买卖合同，按买卖合同约定完成入出库、结算。

4.零库存到货检验通知单数量不作为最终结算依据，结算数量以实际消耗量为依据。

5.零库存供货量不得超出协议中约定的年度预计消耗量，因生产需求确需调整年度预计消耗量的，各生产单位提前向公司请示同意后，方可申报请购计划。

6.供应商发货前需核对已发货量与年度预计消耗数量，不得超出协议中约定的年度预计消耗量，供货量超过协议约定数量未经长钢公司书面同意，自行供货的不予结算。

7.供应商在零库存协议到期前60日内应及时核对已供货未消耗数量，保证合理库存，提前办理退货。协议到期后1周内供应商应与长钢公司采购中心核对清楚消耗数量，未消耗的备件1周内拉运出厂，由于未核对、未及时拉运等供应商自身原因在协议期满后发生新的消耗不予结算。

8.零库存框架协议到期后供应商自行供货的不予结算。

技术要求及协作事项

1.技术要求

皮带机备件严格执行最新有效的国家标准、行业标准、企业标准（以高者为准）要求制作，满足首钢长治钢铁有限公司各生产单位现场使用和安装要求；非标滚筒等备件制作前供应商必须去现场核实尺寸，保证质量；筒体：所有滚筒用材质为Q235的钢板卷制，筒身不圆度小于3mm，板对接处必须焊透，双面成形，不得使用螺旋管制作；DX型滚筒（1025）筒皮厚度≥14mm；滚筒（200）筒皮厚度≥10mm；托辊润滑选用锂基脂，轴承的充油量应为轴承空隙的2/3，密封圈之间的空隙应充满；滚筒轴承部位全部使用哈、瓦、洛品牌轴承；交货时，必须去掉轧制氧化皮、锈及异物；工作面要涂一层防锈漆或面漆，外露加工配合面应涂以防护油脂，外露加工非配合面均应涂以面漆或和底漆，干膜厚度至少为35微米。底漆、中间层漆的涂层不允许有针孔、气泡、裂纹、脱落、流挂、漏涂等现象，面漆要求均匀、光亮、完整。

2.协作事项

（1）供应商应将备件送货至《皮带机备件零库存框架协议》约定地点。

（2）备件到货后，由各生产单位负责卸车、搬运。

（3）供应商免费负责现场指导安装、拆卸等技术服务。

3.其它事项

皮带机备件实施备件零库存管理期间，原则上，各生产单位不得对皮带机备件技术要求等项目进行变更。

若因受生产工艺变化影响，确需对皮带机备件技术要求进行变更或提出附加协作要求时，在不影响备件价格的前提下，各生产单位应提前一个月与采购中心、供应商沟通，负责将变更后的技术要求、制作说明以书面形式报采购中心备案，在消耗完供应商已储备件后，开始按变更后新的技术要求执行《皮带机备件零库存框架协议》相关内容。

零库存备件预检验、存放、包装、运输、交验及标准

1．预检验：供应商在备件制作完成后送至首钢长钢时，由采购中心组织、各生产单位配合，对制作完成的储备备件进行预检验，预检验标准执行《皮带机备件零库存框架协议》、外形尺寸需符合标准要求。

2．存放：首钢长钢公司负责免费存放，负责出入库登记。存放期内，非因首钢长钢公司故意或重大过失造成零库存标的物毁损灭失的，首钢长钢公司免责。因不可抗力等原因造成零库存标的物毁损灭失的，首钢长钢公司不承担任何责任。

3．包装：供应商负责对所制作的皮带机进行包装；

供应商负责对所制作的皮带机备件进行包装处理，以保证在运输途中备件不受损伤。

4．运输：供应商负责皮带机备件的运输，并承担相应费用。

5．交验：供应商负责送货到采购中心库房清点、验收合格后，带车至生产现场，各生产单位负责卸货。

6.标准：执行最新有效的国家标准、行业标准、企业标准（以高者为准）及本方案、协议的有关技术要求。
质量标准、使用效果及评价方法

1．质量标准见第五条第1款“技术要求”
2．使用寿命及评价方法

正常使用情况下，各生产单位每月反馈皮带机使用效果，采购中心以各生产单位反馈的使用效果为依据，每年对供应商进行一次评价考核，确保备件按期、按质、按量储备。

七、零库存备件的结算及货款支付

1.零库存供应商应在首钢长钢公司应付款账上留存中标金额5%的履约保证金，优先用于赔偿因供应商原因给首钢长钢公司造成的损失。
2.零库存备件需在到货验证、使用合格的基础上，供应商根据首钢长钢公司的《寄存供应商物料消耗汇总明细》与采购中心签订买卖合同，进行结算。
3.以双方签订的买卖合同为准，供应商按首钢长钢公司计财处要求完成办理挂账手续后，由采购中心确保账面余额留存质保金后，根据首钢长钢公司经营状况、付款计划、付款规定分期分批以银行（电子）承兑汇票、商业（电子）承兑汇票或贴息现汇的方式支付。
八、双方的权利与义务

1、供应商所供备件须有效满足各生产单位生产需求，不得因质量原因影响各生产单位正常生产、导致生产成本增加。
2、各生产单位依据生产工况实际情况准确、及时地提供生产系统相关信息，以帮助供应商进一步提高备件制作水平。
3、采购中心、各生产单位对供应商的评价应公平、公正，如备件消耗异常时，应提前通知供应商进行分析、找出原因，做好相应处置工作。
4、供应商进入首钢长钢厂区的车辆及人员要严格执行[2021]第23号《长钢公司采购中心相关方安全管理细则》内容，该细则内容未尽事宜按照《中华人民共和国安全生产法》及首钢长钢公司相关安全管理制度执行处理。

5、供应商承诺：完全知悉并自愿遵守长钢公司制定的但不限于以下制度文件：《首钢长治钢铁有限公司主厂区车辆和外来人员管理规定》（首钢长钢公司发 [2018]357号）；《首钢长治钢铁有限公司文明生产管理办法》（首钢长钢公司发 [2020]96号），并接受长钢公司按此规定对其进行经济扣罚。

6、供应商为该零库存项目的安全、环保、消防等责任主体，因此造成的人身、财产等损失或相关处罚均由供应商负责并进行赔偿。同时，若因此给首钢长钢公司造成损失的，由供应商全额赔偿。
零库存违约或损失赔偿计算

供应商未按《皮带机备件零库存框架协议》约定按期供货的尚未影响正常生产的，每发生一次按2000元/次的标准从供应商履约保证金中扣除，若累计发生三次不按期供货的，减少供货份额。由于供应商原因造成供货不及时影响各生产单位正常生产的，所造成的损失由供应商负责，各生产单位须在一个工作日内书面报采购中心，按1000元/小时的标准从供应商履约保证金扣除（不足一小时按一小时计算）。

由于供应商供应的皮带机备件质量原因，影响各生产单位生产，各生产单位须在一个工作日内就影响生产详细情况以书面形式报采购中心，采购中心在核实情况后按皮带机备件5倍合同单价从供应商履约保证金扣除。

供应商未按《皮带机备件零库存框架协议》约定的品种、数量进行备件储备的，每发现一次按10000元的标准从供应商履约保证金扣除。若发现三次，履约保证金没收，首钢长钢公司有权取消零库存供应商资格，并列入不良供应商清单，供应商三年内不得给各生产单位供应备件。

4、《皮带机备件零库存框架协议》履行期间，因供应商在《皮带机备件零库存框架协议》履行过程中存在掺杂掺假弄虚作假等损害首钢长钢公司利益的行为，经首钢长钢公司按程序审批，可将该供应商列入长钢黑名单。
争议解决方法
合同履行如发生纠纷，由双方当事人协商解决。协商不成时，任何一方均应向首钢长钢公司住所地有管辖权的人民法院提起诉讼；凡发生因诉讼而由首钢长钢公司承担的诉讼费、鉴定费、差旅费、律师费、执行费等其他费用均由供应商全额承担，首钢长钢公司可凭相关票据、材料、文书等从应付供应商的款项中直接扣除。
十一、《零库存框架协议》到期后，供应商已储备备件的处置办法

1．《各生产单位皮带机备件零库存框架协议》有效期届满前三个月，采购中心、各生产单位负责按首钢长钢公司规定确定下一期零库存供应商。

2.协议期限届满前两个月，供应商需到首钢长钢公司核实库存，并于框架协议期满后一周内办理未消耗产品的退库工作，首钢长钢公司使用单位全力配合。
十二、其它要求

1．为了保证各生产单位生产稳定，零库存框架协议签订后，皮带机备件价格不受市场材料、人工等因素影响，一年内固定不变。

2．零库存框架协议履行期内，供应商供货质量稳定、供货及时各项指标能满足生产要求，采购中心、各生产单位不得采购其它供应商的同种备件。

3．零库存框架协议履行期届满前3个月，采购中心、各生产单位根据公司《备件（材料）零库存管理办法》规定确定下一期零库存供应商，在同等条件下，优先考虑与现供应商合作。

4．签订合同各方应对合同内容严格保密，不得向第三方泄漏合同内容。

5. 未尽事宜按《中华人民共和国民法典》有关规定或双方友好协商解决。

附：备件零库存项目基础数据统计表

各生产单位

                  二〇二三年三月一日

附：2023年度各生产单位皮带机零库存基础数据

	各生产单位皮带机备件零库存项目基础数据统计表
	
	

	序号
	物料编码
	货物名称
	型号
	单位
	需求量
	最低储备量
	单价（元）
	最低储备占用金额（元）
	全年需求合计金额（元）
	使用寿命（个月）
	使用部位
	单位

	1
	0301003004003
	槽型托辊(托辊）
	φ89×240 TD2C1
	件
	900
	100
	
	
	
	6
	喷煤上煤
	炼铁

	2
	0301003004004
	槽型托辊（托辊）
	φ89×305 TD3C1
	件
	300
	100
	
	
	
	6
	槽下返焦
	炼铁

	3
	0301003004018
	槽型托辊
	TD2C1 Φ89*250
	件
	250
	100
	
	
	
	6
	槽下返矿
	炼铁

	4
	0301003004502
	槽型托辊
	G404 φ108*315
	件
	45
	20
	
	
	
	6
	烧结配料
	炼铁

	5
	0301003004005
	槽型托辊(托辊）
	φ108×375 TD4C1
	件
	800
	100
	
	
	
	6
	烧结配料
	炼铁

	6
	0301003012003
	缓冲可逆中包胶辊
	B=650 φ108*200
	件
	100
	20
	
	
	
	6
	槽上运焦
	炼铁

	7
	0301003018006
	缓冲托辊
	φ108×455 TD5C9
	件
	150
	20
	
	
	
	6
	主皮带
	炼铁

	8
	0301003004006
	槽型托辊
	￠108×455 TD5C1
	件
	1200
	100
	
	
	
	6
	主皮带
	炼铁

	9
	0301003005001
	槽型托辊（DTII型）
	φ108×465 DTIIGP2305
	件
	700
	20
	
	
	
	6
	槽上运矿
	炼铁

	10
	0301003019001
	平行下托辊
	Ф89×750(TD2C3)
	件
	300
	100
	
	
	
	6
	槽上运焦
	炼铁

	11
	0301003019001
	平行下托辊
	Ф89×750(TD2C3)
	件
	200
	50
	
	
	
	6
	槽上运矿
	炼铁

	12
	0301003012004
	缓冲可逆中包胶辊
	B=800 φ108*280
	件
	100
	20
	
	
	
	6
	原料配料
	炼铁

	13
	0301003019026
	平行下托辊
	Ф89×750(TD2C3) （两端轴加长150mm）
	件
	200
	50
	
	
	
	6
	烧结四辊
	炼铁

	14
	0301003019004
	平行下托辊
	φ89×950 TD3C3
	件
	150
	20
	
	
	
	6
	喷煤上煤
	炼铁

	15
	0301003004016
	槽型托辊
	DTII（A) Φ133*465
	件
	300
	50
	
	
	
	6
	槽下返焦
	炼铁

	16
	0301003019027
	平行下托辊
	φ89×950 TD3C3 （两端轴加长150mm）
	件
	100
	50
	
	
	
	6
	槽下返矿
	炼铁

	17
	0301003012001
	缓冲可逆中包胶辊
	B=1000 φ108*375
	件
	150
	20
	
	
	
	6
	烧结配料
	炼铁

	18
	0301003018010
	缓冲托辊
	φ108×465 DTIIGH2305
	件
	280
	50
	
	
	
	6
	烧结配料
	炼铁

	19
	0301003004011
	槽型托辊
	φ159*1180（改）
	件
	30
	10
	
	
	
	6
	槽上运焦
	炼铁

	20
	0301003005005
	DTII型托辊
	DTIIGP4406 φ159×530
	件
	100
	50
	
	
	
	6
	槽上运矿
	炼铁

	21
	0301003012002
	缓冲可逆中包胶辊
	B=1200 φ108*415
	件
	150
	20
	
	
	
	6
	槽上运矿
	炼铁

	22
	0301003018015
	缓冲托辊
	DTII（A) Φ133*465
	件
	120
	50
	
	
	
	6
	槽上运矿
	炼铁

	23
	0301003006001
	V型托辊
	DTIIGP4308 B=1200 φ159×700
	件
	100
	50
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	24
	0301003019006
	平行下托辊
	B=1000 φ108×1150 TD4C3
	件
	150
	50
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	25
	0301003010001
	缓冲可逆上包胶辊
	B=1000 φ130*175*375
	件
	150
	30
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	26
	0301003019008
	平行下托辊
	B=1200 φ108×1400 TD5C3
	件
	900
	50
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	27
	0301003019007
	平行下托辊
	B=1200 φ108×1400 DTIIGP2313
	件
	400
	30
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	28
	0301003018011
	缓冲托辊
	φ159×465 DTIIGH4405
	件
	150
	50
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	29
	0301003016005
	摩擦上调心托辊
	DTII（A) Φ240/Φ133*(107+363)
	件
	150
	20
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	30
	0301003019024
	平行下托辊
	DTⅡ05C2124(G)φ108*1400
	件
	50
	20
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	31
	0301003019028
	平行下托辊
	B=1200 φ108×1400 TD5C3 （两端轴加长150mm）
	件
	200
	50
	
	
	
	6
	烧结四辊
	炼铁

	32
	0301003010003
	缓冲可逆上包胶辊
	B=650 φ110(108)*φ150*275
	件
	120
	40
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	33
	0301003011003
	缓冲可逆下包胶辊
	B=650 φ95*φ140*340
	件
	100
	30
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	34
	0301003015003
	锥型上调心包胶辊
	B=1400 φ133*φ194*550 DTII06C1244 （b=22）
	件
	100
	30
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	35
	0301003010004
	缓冲可逆上包胶辊
	B=800 φ108*φ150*305
	件
	100
	20
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	36
	0301003011001
	缓冲可逆下包胶辊
	B=1000 φ108*φ185*558
	件
	100
	20
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	37
	0301003010002
	缓冲可逆上包胶辊
	B=1200 φ128*φ178*450
	件
	150
	20
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	38
	0301003017005
	下调心托辊
	DTII(A)120C561M
	件
	200
	20
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	39
	0301003011004
	缓冲可逆下包胶辊
	B=800 φ108*φ165*445
	件
	100
	20
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	40
	0301003012006
	槽形调心托辊
	DTII(A)120C514M 133*465
	件
	150
	30
	
	
	
	6
	主皮带
	炼铁

	41
	0301003019018
	平行下托辊
	DTII φ133×1400
	件
	100
	20
	
	
	
	6
	主皮带
	炼铁

	42
	0301003014002
	锥形下调心包胶辊
	B=1400 φ108*φ194*780 DTII06C3054 （b=22）
	件
	100
	30
	
	
	
	6
	槽下返焦
	炼铁

	43
	0301003011002
	缓冲可逆下包胶辊
	B=1200 φ128*φ194*680
	件
	150
	50
	
	
	
	6
	槽下返矿
	炼铁

	44
	0301003013002
	锥形上调心中包胶辊
	B=1200 φ159×380 DTII05C1244 （b=22）
	件
	100
	30
	
	
	
	6
	烧结配料
	炼铁

	45
	0301003017001
	可逆上调心托辊
	MTS-F1200 Φ133*455-120*Φ240
	件
	80
	20
	
	
	
	6
	烧结配料
	炼铁

	46
	0301003005010
	锥形下调心包胶辊：
	DTⅡ05C3054 Φ108*Φ194*680 (b=18)
	件
	120
	20
	
	
	
	6
	槽上运焦
	炼铁

	47
	0301003006002
	V型托辊
	B=1400 φ159×800 DTIIGP4310
	件
	100
	50
	
	
	
	6
	槽上运矿
	炼铁

	48
	0301003017002
	可逆下调心托辊
	MTX-F1200 Φ133*695-120*Φ240
	件
	80
	20
	
	
	
	6
	槽上运矿
	炼铁

	49
	0301003014001
	锥形下调心包胶辊
	B=1200 φ133*φ194*680 DTII05C3054 （b=22）
	件
	150
	20
	
	
	
	6
	槽下运矿
	炼铁

	50
	0301003019019
	平行下托辊
	DTII（A) φ133*1600
	件
	20
	5
	
	
	
	6
	槽下运焦
	炼铁

	51
	0301003019503
	平行下托辊
	DTII(A) 133*1000
	件
	50
	15
	
	
	
	6
	烧结四辊
	炼铁

	52
	0321014002003
	托辊
	G521 DTⅡ（A) Φ133*1400
	件
	50
	15
	
	
	
	8
	槽下运矿
	炼铁

	53
	0301003039082
	改向滚筒（包胶）
	TD2B1 320*750 两孔瓦座
	件
	6
	2
	
	
	
	18
	槽下运焦
	炼铁

	54
	0301003039024
	改向滚筒
	φ400×750 TD2B2
	件
	6
	2
	
	
	
	18
	烧结原料
	炼铁

	55
	0301003039026
	改向滚筒
	φ500*950 TD3B3
	件
	6
	2
	
	
	
	18
	烧结四辊
	炼铁

	56
	0301003039022
	改向滚筒
	φ400×1150 TD4B2
	件
	6
	2
	
	
	
	18
	烧结配料
	炼铁

	57
	0301003039023
	改向滚筒
	φ400×1400 TD5B2
	件
	18
	3
	
	
	
	12
	烧结配料
	炼铁

	58
	0301003039037
	改向滚筒
	TD5B3 Φ500*1400
	件
	12
	3
	
	
	
	12
	烧结配料
	炼铁

	59
	0301003039038
	改向滚筒
	TD5B4 Φ630×1400
	件
	6
	2
	
	
	
	18
	烧结原料
	炼铁

	60
	0301003039088
	改向滚筒（铸胶）
	D500*1400 120B205
	套
	8
	1
	
	
	
	6
	烧结四辊
	炼铁

	61
	0301003039041
	改向滚筒（铸胶）
	DTⅡ05B4142 Φ500×1400
	件
	9
	2
	
	
	
	18
	烧结配料
	炼铁

	62
	0301003039056
	改向滚筒（铸胶）
	DX5B4 Φ820×1400
	件
	7
	2
	
	
	
	12
	主皮带
	炼铁

	63
	0301003004010
	槽型托辊
	φ108*120
	件
	100
	20
	
	
	
	12
	原料上料系统
	炼钢

	64
	0301003004501
	槽型托辊
	φ89*315（G304）
	件
	400
	50
	
	
	
	12
	钢渣处理
	炼钢

	65
	0301003004502
	槽型托辊
	φ108*315(G404)
	件
	400
	50
	
	
	
	12
	钢渣处理
	炼钢

	66
	0301003008001
	挡辊
	Ф60×145
	件
	60
	10
	
	
	
	12
	钢渣处理
	炼钢

	67
	0301003018020
	缓冲托辊
	φ89*250(G303H)
	件
	60
	10
	
	
	
	8
	钢渣处理
	炼钢

	68
	0301003018020
	缓冲托辊
	G303H φ89*250
	件
	50
	20
	
	
	
	8
	钢渣处理
	炼钢

	69
	0301003018501
	缓冲托辊
	φ108*315(G404H)
	件
	70
	10
	
	
	
	8
	钢渣处理
	炼钢

	70
	0301003018502
	缓冲托辊
	φ89*315(G304H)
	件
	130
	20
	
	
	
	8
	钢渣处理
	炼钢

	71
	0301003019025
	平行托辊
	φ89*750(G312)
	件
	10
	10
	
	
	
	12
	钢渣处理
	炼钢

	72
	0301003019501
	平行托辊
	φ89*950(G315)
	件
	50
	10
	
	
	
	12
	钢渣处理
	炼钢

	73
	0301003019502
	平行托辊
	φ108*950(G415)
	件
	50
	10
	
	
	
	12
	钢渣处理
	炼钢

	74
	0301003051005
	槽型托辊
	φ89*250（G303）
	件
	30
	10
	
	
	
	12
	钢渣处理
	炼钢

	75
	0301003051010
	辊子组件
	Φ76X180，带调整支架及底座
	件
	700
	100
	
	
	
	12
	原料上料系统
	炼钢

	76
	0301003051011
	鼓形辊子
	Φ115-97X180
	件
	40
	10
	
	
	
	8
	炼钢厂
	原料上料

	77
	0301003051012
	压带辊
	Φ76X180，带螺母
	件
	40
	10
	
	
	
	6
	炼钢厂
	原料上料

	78
	0301003051013
	板调辊
	Φ89X315
	件
	30
	20
	
	
	
	12
	炼钢厂
	原料上料

	79
	0301003004015
	槽型托辊
	DTII（A) Φ133*380
	件
	35
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	80
	0301003004016
	槽形托辊
	DTII (A) Φ133*465
	件
	600
	100
	
	
	
	6
	筛运焦
	焦化

	81
	0301003004016
	槽型托辊
	DTII（A) Φ133*465
	件
	68
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	82
	0301003004017
	槽型托辊
	DTII（A) Φ133*530
	件
	78
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	83
	0301003016005
	摩擦上调心托辊
	DTII (A)Φ240/Φ133*(107+363)
	件
	40
	5
	
	
	
	6
	筛运焦
	焦化

	84
	0301003016006
	摩擦上调心托辊
	DTII（A) Φ240/Φ133*(107+430)
	件
	13
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	85
	0301003016009
	摩擦下调心托辊
	DTII（A) Φ240/Φ133*(107+680)
	件
	5
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	86
	0301003018014
	缓冲托辊
	DTII（A) Φ133*380
	件
	22
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	87
	0301003018015
	缓冲托辊
	DTII (A) Φ133*465
	件
	120
	50
	
	
	
	6
	筛运焦
	焦化

	88
	0301003018015
	缓冲托辊
	DTII（A) Φ133*465
	件
	26
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	89
	0301003018016
	缓冲托辊
	DTII（A) Φ133*530
	件
	9
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	90
	0301003019012
	平行下托辊
	DTII Φ133*1150
	件
	9
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	91
	0301003019018
	平行下托辊
	DTII Φ133*1400
	件
	350
	50
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	92
	0301003019018
	平行下托辊
	DTII φ133×1400
	件
	10
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	93
	0301003019503
	平行下托辊
	DTII(A) 133*1000
	件
	5
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	94
	0301003027004
	槽型托辊架
	B=1200 DTII05C0144
	件
	40
	10
	
	
	
	6
	备煤
	焦化

	95
	0301003039091
	改向滚筒（铸胶）
	D315*1400  120B103
	件
	5
	2
	
	
	
	6
	筛运焦
	焦化

	96
	0301003044015
	滚刷清扫器
	YQ-XQ-Ⅰ-1200
	件
	12
	5
	
	
	
	6
	筛运焦
	焦化

	97
	0301003044017
	头部聚氨酯清扫器
	DTП型皮带B=1200mm
	件
	40
	5
	
	
	
	6
	筛运焦
	焦化

	98
	0301003044021
	空段清扫器
	DTII 120E21
	件
	12
	3
	
	
	
	6
	筛运焦
	焦化

	99
	0301003002001
	普通辊子
	Ф89×465  DTⅡGP1105
	件
	48
	10
	
	
	
	4
	套筒窑出灰
	熔剂

	100
	0301003002001
	普通辊子
	Ф89×465  DTⅡGP1105
	件
	12
	5
	
	
	
	4
	竖窑成品
	熔剂

	101
	0301003003001
	凸弧托辊
	Ф133×950
	件
	20
	5
	
	
	
	3
	套筒窑大倾角
	熔剂

	102
	0301003003001
	凸弧托辊
	133*950 
	件
	30
	5
	
	
	
	3
	套筒窑大倾角
	熔剂

	103
	0301003004001
	上槽形托辊
	Ф89×190  TD1C1
	件
	60
	10
	
	
	
	6
	套筒窑返粉
	熔剂

	104
	0301003004001
	普通辊子
	Ф89×190
	件
	36
	10
	
	
	
	6
	套筒窑返粉
	熔剂

	105
	0301003004002
	上槽形托辊（35）
	Ф89×315  DTⅡGP1103
	件
	132
	20
	
	
	
	6
	套筒窑出灰
	熔剂

	106
	0301003004002
	上槽形托辊（35）
	Ф89×315  DTⅡGP1103
	件
	42
	10
	
	
	
	6
	套筒窑出灰
	熔剂

	107
	0301003004002
	上槽形托辊（35）
	Ф89×315  DTⅡGP1103
	件
	100
	24
	
	
	
	6
	竖窑成品皮带
	熔剂

	108
	0301003004003
	槽形托辊
	TD2C1  ￠89*240
	件
	18
	9
	
	
	
	6
	回转窑成品
	熔剂

	109
	0301003004003
	上槽形托辊
	Ф89×240  TD2C1
	件
	50
	12
	
	
	
	6
	回转窑成品
	熔剂

	110
	0301003004004
	槽形托辊
	TD3C1  ￠89*305
	件
	54
	10
	
	
	
	6
	回转窑返粉
	熔剂

	111
	0301003004004
	槽形托辊
	TD3C1  ￠89*305
	件
	201
	30
	
	
	
	6
	竖窑原料
	熔剂

	112
	0301003004004
	槽形托辊
	TD3C1  ￠89*305
	件
	27
	10
	
	
	
	6
	竖窑混料
	熔剂

	113
	0301003004503
	普通辊子
	Ф89×203
	件
	36
	10
	
	
	
	6
	竖窑返粉
	熔剂

	114
	0301003007001
	复式下托辊
	Ф89×950加长轴 DJ.JB5C567(改)
	件
	64
	16
	
	
	
	6
	套筒窑大倾角
	熔剂

	115
	0301003007002
	复式小托辊
	Ф89×175 带弧罩 轴纹M16
	件
	128
	20
	
	
	
	6
	套筒窑大倾角
	熔剂

	116
	0301003008001
	挡辊
	Ф60×145
	件
	12
	4
	
	
	
	6
	竖窑原料
	熔剂

	117
	0301003008001
	挡辊
	￠60*145
	件
	60
	20
	
	
	
	6
	套筒窑出灰
	熔剂

	118
	0301003016001
	摩擦上调心托辊
	Ф89×228*323-204  DTⅡ03C1111
	件
	5
	5
	
	
	
	6
	套筒窑出灰
	熔剂

	119
	0301003016003
	摩擦下调心托辊
	Ф89×Ф170×（380+90）DTⅡ03C2811
	件
	10
	5
	
	
	
	6
	套筒窑出灰
	熔剂

	120
	0301003018001
	缓冲托辊
	 TD2C7  ￠89*240
	件
	24
	6
	
	
	
	6
	回转窑成品
	熔剂

	121
	0301003018004
	缓冲托辊
	 TD3C7 ￠89*305
	件
	42
	10
	
	
	
	6
	回转窑返粉
	熔剂

	122
	0301003018004
	缓冲托辊
	 TD3C7 ￠89*305
	件
	60
	20
	
	
	
	6
	竖窑原料
	熔剂

	123
	0301003018004
	缓冲托辊
	 TD3C7 ￠89*305
	件
	36
	9
	
	
	
	6
	竖窑混料
	熔剂

	124
	0301003018007
	缓冲托辊
	Ф89×190  TD1C9
	件
	30
	10
	
	
	
	3
	竖窑成品
	熔剂

	125
	0301003018008
	缓冲托辊
	Ф89×315  DTⅡGH1103
	件
	45
	10
	
	
	
	4
	套筒窑出灰
	熔剂

	126
	0301003018008
	缓冲托辊
	Ф89×315  DTⅡGH1103
	件
	40
	10
	
	
	
	4
	竖窑成品
	熔剂

	127
	0301003018008
	缓冲托辊
	Ф89×315  DTⅡGH1103
	件
	72
	16
	
	
	
	4
	套筒窑出灰
	熔剂

	128
	0301003018017
	缓冲托辊
	TD3C9   ￠89*950
	件
	26
	8
	
	
	
	6
	回转窑大倾角
	熔剂

	129
	0301003019022
	平行上托辊
	Ф89×950  DTⅡGP1211
	件
	160
	10
	
	
	
	4
	回转窑大倾角
	熔剂

	130
	0301003019003
	平行下托辊
	Ф89×950  DTⅡGP1211
	件
	8
	3
	
	
	
	6
	竖窑返粉
	熔剂

	131
	0301003019003
	平行下托辊
	Ф89×950  DTⅡGP1211
	件
	10
	5
	
	
	
	6
	竖窑配煤
	熔剂

	132
	0301003019004
	平行下托辊
	φ89×950 TD3C3
	件
	12
	6
	
	
	
	6
	竖窑原料
	熔剂

	133
	0301003019004
	平行下托辊
	φ89×950 TD3C3
	件
	45
	10
	
	
	
	6
	套筒窑出灰
	熔剂

	134
	0301003019004
	平行下托辊
	φ89×950 TD3C3
	件
	16
	5
	
	
	
	6
	竖窑原料
	熔剂

	135
	0301003019005
	托辊
	 ￠108*950  DTⅡGP2311  轴头为扁平
	件
	20
	10
	
	
	
	6
	回转窑大倾角
	熔剂

	136
	0301003019022
	平行上托辊
	Ф89×950  DTⅡGP1211
	件
	150
	10
	
	
	
	6
	竖窑成品
	熔剂
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