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隔环

87-4131B25-4
0.13kg

Q235-A

技术要求：
1.机加工通用公差GB/T1804-2000 GB/T1184-1996
2.精度等级 m/k
3.尖角棱边倒钝，去除毛刺
4.未注倒角=1X45
5.未注圆角 R=1

首钢长钢炼钢厂
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